SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET

S106-GB
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900 ml 2 1,2-1,3 mm
300 ml 3,5-4 bar 8 m’/l
200-300 ml HVLP: 60min 20°C:ssa 60-80u 16h 20°C:ssa 70 p kuivan kalvon
2-2,5 bar paksuus
(3+1+1) Kerrosten lkm: 2

Kuvaus

Pintamaali

2K kiiltdva polyuretaani pintamaali, joka pohjautuu polyesterihartseille.

Suositellaan kaytettavaksi venemaalauksessa vesilinjan ylapuolisiin téihin. Tuottella hyvd mekaaninen kesto ja hyva
saan kesto.

Vari

Saatavilla standardeissa Glasstop varivalikoiman vareissa.

Ominaisuudet

Hyva taytelainen kalvo ja kiilto
Hyva kesto meriymparistdssa
Hyva kesto

Hyva monipuolinen kaytté

Ominaispaino (osaA): riippuen varista 1 ja1.5 g/ml valissa
Ominaispaino(osa B): 1.07 + 0,05 g/ml

Pinnan esivalmistelu

Stoppani epoksiprimerit

Kuivahio P 280-320 paperilla
Stoppani polyuretaanipohjamaalit
Kuivahio P 280-320 paperilla
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Kaytto

Sivellin, tela tai ruiskutus perinteisella tai HVLP —ruiskulla.

Kayttdolosuhteet:

Suhteellinen kosteus < 80%

Ruiskutuslampétila >10 °C <35°C

Pinnan lampétila 5 °C >kastepiste

Sekoitussuhde

Sivellin tai tela

Valkoiset

S313.. GLASSTOP ... A
S31300 GLASSTOP HARDENER.........ccvve. B
S70030 DILATANTE 371 .. C
Muut varit

S313.. GLASSTOP ... A
S31300 GLASSTOP HARDENER........vveiieeenns B
S70030 DILATANTE 371 .o C
Ruiskuts

Valkoiset

S313.. GLASSTOP ... A
S31300 GLASSTOP HARDENER.........ccooeereein. B
S70060 DILUENTE 911 C
Muut varit

S313.. GLASSTOP ...t A
S31300 GLASSTOP HARDENER........cccceeeveennnen. B
S70060 DILUENTE 911..ee it C

Kayttoaika: 4h

@ perinteinen tai HVLP -ruisku: 1.2-1.3 mm
Paine: 3,5 -4 Bar HVLP: 2 — 2,5 Bar

Kerrosten lkm : 2

volyymi
900 ml

300 ml
200-300 ml

volyymi
900 ml

300 ml
200-300 ml

Volyymi
900 ml

300 ml
250-400 ml

volyymi
900 ml

300 ml
250-400 ml

paino
1000 g
250 ¢
100-200 g

paino
1000 g
330g
200-300 g

paino
1000 g
250¢g
150-250 g

paino
1000 g
33049
250-400 g

Suositeltu kalvon paksuus: 60-80 p kuivakalvo (2 kerrosta ruiskuttamalla,niin ettéd kukin marista kerroksista on 100 )
Minimi vali kerrosten valissd 20°C: 3 h telalla/ siveltimelld, 60min ruiskulla
Teoreettinen riittoisuus seos A+B ruiskuttamalla: 8 m? 1t seos, niin etta kuivan kalvon paksuus 70p
Teoreettinen riittoisuus seos A+B+C ruiskuttamalla: 6,2 m? 11t seos, niin etta kuivan kalvon paksuus 70y
Kiintoainepitoisuus volyymin mukaan seos A+B ruiskuttamalla: 56%
Kiintoainepitoisuus volyymin mukaan seos A+B+C ruiskuttamalla: 44%

Kuivuminen

10°C

20°C

35°C

Hiottavissa

96 h

48 h

24h

Ylimaalattavissa

min. 6 h max. 48 h

min. 3 hmax. 24 h

min.1,5h max.12 h
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Kaikki tdssa lomakkeessa annettu tieto on huolellisten ja kontrolloitujen testien tulosta ja lopputulosta parhaasta tietdmyksesta lomakkeen tekohetkella.
Tiedot ovat annettu ohjeeksi ja emme ole vastuusta tuloksista. Koska kayttdolosuhteet eivat ole valvonnassamme, emme voi taata lopputulosta.
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