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AIRTECH PROCESS (HY + MC380/MC390)

OSAKORJAUS
(haivytyksella viereisiin osiin)

Maalausprosessin tekniset tiedot lomake n° CV036-GB
MAALAUSPROSESSI

KUVAUS

Tama maalausprosessi kuvailee parasta tekniikkaa, kun suoritetaan osakorjaus HYDROFAN basecoatilla
viereisiin paneeleihin ja kun lakataan MC380/MC390 lakoilla kokonainen paneeli valttden kehajaljet ja
kupliminen alkuperadisosan ja korjatun osan valilla, kuten myds, jotta taataan oikeanlainen tartunta erilaisille
autoteollisuudessa kaytettaville O.E.M. kirkaslakoille.

ALKUPERAISPINNAN ESIVALMISTELU

Kun pinta on ensin normaalin vahinkoalueen tapaan valmisteltu, valmistele alkuperaispinta haivytysta varten
ennen lopullista maalausprosessia varten seuraavalla tavalla:

1. Hio haivytysalueen maalattava osa P400 hiontapaperilla ja mattaa koko osa, joka lakataan
MC380/MC390 lakalla maksimissaan P600/800 hiontapaperilla.

2. Hio ymparilla olevat kahvat ja reunat jne. Scotch Britella.

3. Poista rasva tuotteella: 00665 HYDROCLEANER SLOW / 00699 HYDROCLEANER.

4. Suojaa kaikki osat niin, ettd ne voidaan helposti poistaa nopealla tempolla maksimissaan 1 tunnin
MC380/MC390 lakan ruiskuttamisen jalkeen. (Paras, jos viela vain polykuiva).

VALIKERROKSEN RUISKUTUS

1. Sekoita oikea maara tuotetta HA777 HYDROFAN EASY BLENDING ADDITIVE + 5% HH981, sekoita
ja lisda vaadittu maara 5-15% tuotetta HF900/920.

2. Ruiskuta 1 kerros HA777 HYDROFAN EASY BLENDING ADDITIVE koko alkuperaisosaan, joka on
asianmukaisesti tasoitettu/hiottu haivytysalueeseen saakka, joka hiottu P400:lla tai ruiskuta koko
paneeliin (katso kaavio sivulla 2)

HYDROFAN MATTA BASECOATIN RUISKUTUS
1. Ruiskuta valittdomasti HYDROFAN basecoat (joka aktivoitu tuotteella HH980 ja ohennettu tuotteella
HF900/920 Tekniset tiedot lomakkeen n° 0400 mukaan), yksi kevyt kerros suunnitellun alueen yli.

2. Ruiskuta toinen taysi kerros mukaan lukien laajennettu alue, huolehdi, ettd keskikerros on edelleen
marka. Kun pinta on kuiva, ruoskuta kontrolli kerros (drop coat) koko alueen yli, ruiskuttaen viistosti ei
suoraan haivytysosien paalle.

3. Anna basecoatin kuivaa noudattaen Tekniset tiedot lomakkeen ohjeita.

MC380 KIRKASLAKAN RUISKUTUS

1. Ruiskuta MC380/MC390 kirkaslakka (Tekniset tiedot lomakkeen n° 0683 /0749 mukaan) koko paneelin
yli.

2. Pienien alueiden haivyttamiseen, kuten A ja B pilarit tai puskurien kulmat, Asian mukaisen esikasittelyn
jalkeen ruiskuta ensin tuotetta: MC885/EL085 (1.0 mm hienolla ilmasuuttimell tai sita lahella olevalla
suuttimella esim minijetilld tai sen kaltaisella), sitten ruiskuta kirkaslakka MA380/MC390. Viimeistele
haivytys ruiskuttamalla haivytysalueelle tarvittaessa tuotetta: MC885/EL085.

3. (Jos tarpeellista, kiillota hiontatahnalla/ -voiteella 2 tuntia ruiskuttamisen jalkeen + 10 min IR kuivain
70°C.)
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1. Ruiskuta 1. kerros HA777 HYDROFAN EASY BLENDING ADDITIVE
markéa kevyt kerros koko haivytysalueelle osan loppuun saakka.

2. Ruiskuta 1. Kerros HYDROFAN Basecoatia

3. Ruiskuta 2. Kerros HYDROFAN Basecoatia ja suurenna alue isommaksi, kuin
ensimmainen kerros

4. Ruiskuta MC380/MC390 kirkaslakka koko paneeliin.

HUOMIO
Jos korjauskoko, kayttdolosuhteet (Lampdtila °C ja Illman suhteellinen kosteus %.), jne tekevat
valttamattdomaksi, on mahdollista ruiskuttaa HA777 HYDROFAN EASY BLENDING ADDITIVE seosta
varillisen matta basecoatin paalle ruiskuttamisen jalkeen. Silloin kuitenkin on syyta huolehtia, etta ruiskutettu
alue on edelleen marka.
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1. Ruiskuta 1. Kerros HYDROFAN
Basecoatia
2. Ruiskuta 2. Kerros HYDROFAN
Basecoatia isontaen aluetta suhteessa ensimmaiseen kerrokseen.
3. Ruiskuta HA777 EASY BLENDING

ADDITIVE marka kevyt kerros koko haivytysalueelle osan
loppuun saakka ja hieman yli hdivytysalueesta.

4. 4.Ruiskuta MC380/MC390 kirkaslakka
koko paneeliin.

Tassa lomakkeessa annetut tiedot on annettu hyvassa uskossa kokemustemme mukaan, kuitenkin kayttajan tulee tarkistaa tuote ennen
kayttda, emme ota vastuuta kayttajan huolimattomuudesta. Tuotetta voidaan kayttéda vain tarkoituksiin, jotka kuvattu ylla. Emme voi vastata
tuloksista, jotka ovat tehty olosuhteissa, jotka eivat ole valvontamme alaisuudessa.
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