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MENESTYKSEKASTA VUOTTA 2010
Vuonna 2009 taloudellinen taantuma koetteli niin yri-
tysmaailmaa, kuin yksittaistd kansalaista. Vuoteen
2010 on syyta lahtea taistelun tahtoisesti, elpymisen
merkkeja lienee jo nakyvissa.

Taman kertaisessa lehdessa mukana on kaksi maa-
lauskammio asiakasta - konepajayritys ja automaa-
laamo. Nama esimerkki asiakkaat tuovat esiin nako-
kulmia kammion hankinnalle. Toisaalta tavoitteena
on kaupallisen tuottavuuden lisdaminen, mutta syyta
on huomioida myos tydsuojelulliset seikat.

Lisaksi esittelemme yhden jalleenmyyjistdmme -
pitkan linjan yrittdjan Keijo Hirvosen.

Mukavia lukuhetkia!

PARANNA TUOTTAVUUTTA JA
TYOTURVALLISUUTTA PAINT TROTTERILLA
Ykkdsvari on jo hetken markkinoinut “liikuteltavaa
maalauskammiota” Paint Trotteria ja ensimmainen
saadaan nyt Suomen kamaralle.

Ykkosvari Oy
Vanha Vaasantie 10
33470 YLOJARVI

Laite on paranneltu versio alkuperaisesta ja sita on
hiottu entistakin toimivammaksi.

Paint Trotterin yksi tarkeimmista ominaisuuksista on,
etta voit tehda avoimessa tilassa hajuttoman maa-
lauksen. Laite imee tehokkaasti maalin katkun.

Myo0s tyoaikaa saastyy, kun voit vieda laitteen maa-
lauksen luokse ja ajoneuvojen siirtely hallissa mini-
moituu. Ja mika parasta, kaikki tyovalineet kulkevat
Painttrotterin matkassa.

Ja koska noin 80% korjauksista on pienia lommoja
auton alaosassa ja etu- ja takapaassa on Painttrotter
sinulle oiva kumppani pyrkiessasi tehokkaaseen
tyéntekoon!

VARAA ESITTELY!

PaintTrotter on esittely kaytdssa tammikuun ja helmi-
kuun alun. Varaa oma aikasi pikimmiten ja naa
PaintTrotter tositoimissal

Puh.
Email:
Internet:
Internet:

010 666 4700
ykkosvari@ykkosvarifi
www.ykkosvari.fi
www.gys.fi
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STEELPA OY - KAUHAKAUPALLA
KOKEMUSTA

Steelpa Oy on kauhateknologian karkinimia. Se pal-
velee maanrakennus-, kivenmurskaus, prosessi- ja
konepajateollisuutta. Erityisesti panostetaan kauhoihin,
jotka joutuvat kestdmaan kovaa mineraalien kulutusta.

Lempaalassa Steelpa Oy on toiminut vuodesta 1989
ja kauhojen valmistus alkoi vuonna 2000. Myds tana
paivana yrityksen paatuotteet ovat kauhat ja pikaliit-
timet.

Alunperin Steelpa on ollut perheyritys, mutta vuonna
2006 omistaja vaihtui, kun yrityksen osti sijoitusyhtio
Midinvest Management. Pian omistajavaihdoksen

jalkeen yrityksen johtoon palkattiin Seppo Kauppinen.

Kasvua tavoitteleva Steelpa hankki lisda kokemusta
ja kapasiteettia pian omistajavaihdoksen jalkeen ja
vuonna 2007 Steelpa osti 2 yritysta. Vuodesta 1961
toimineen kauhateollisuuden karkinimen alajarvelaisen
Niskakankaan Terastuotteen, seka laitehuoltoon
erikoistuneen Heavy Fixin Forssan Tammelasta.

Pian Niskakankaan Terastuotteen oston jalkeen
toimintaa haluttiin tehostaa ja Alajarvelle nousi vuonna
2008 uusi tehdas.

Talla hetkelld Steelpa tydllistaa vajaa 50 henkil6a ja
vuonna 2008 yritys pydritti 10 miljoonan euron
liikevaihtoa.

Suomen lisdksi Steelpa on aloitellut vientitoimintaa
Vendjalle, jonka toimitusjohtaja Kauppinen nakee
erittain potentiaalialisena markkina-alueena.

Lempaalan tehtaassa on kaytdssa jarea magneet-
tinostinpuomi.
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PAAKONTTORI UUDISTUI

Paakonttoriin Lempaalaan valmistui uusi tehdas
kevaalla 2009.

Johdon lisaksi Lempaalan pisteeseen on keskitetty
[&hinna huolto- ja korjaustyot.

Uuteen tehtaaseen hankittiin asianmukaiset tyovali-
neet ja tydsuojelullisiin seikkoihin kiinnitettiin erityista
huomiota.

KALUSTO EDUSTUSKUNNOSSA

Tehtaan laitteistoa kelpaa esitella. Kaytdossa on mm.
modernit poltto- ja plasmaleikkauskoneet levynleik-
kaukseen, monipuolinen nostolaitekalusto ja mag-
neettinostinpuomi ja 500 Tonnin sarmayspuristin.

Myds maalausprosessin turvallisuuteen ja laatuun
haluttiin panostaa. Tehtaaseen hankittiin Ykkosvarista

T —
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5m x 6m x 5m (korkeus) oleva teollisuusmaalaus-
kammio imuseinalla. Korkeus mahdollistaa isompien-
kin osien maalaamisen.

Kammioon valittiin lisdvarusteena inverteriohjaus.
Inverteriohjaus mahdollistaa ilmanvaihdon saatémisen
optimaaliseksi olosuhteisiin ja maalauskohteeseen
nahden, jolloin myds polttoaineen kulutus saadaan
mahdollisimman pieneksi. Tama tarkoittaa energian
saastoa ja maksimaalista hyotysuhdetta kammiota
kaytettdessa.

Maalaustoiminta on Lempaalan tehtaassa sivuroolissa
ja paamotiivi kammion hankkimiselle olikin tyésuo-
jelulliset syyt. Vaheksymatta kuitenkaan maalauk-
sen laadullista paranemista. Kunnon tydvalineet
mahdollistavat myds positiivisen imagon valittdmisen
sidosryhmille.

Martti Volotinen ja Seppo Kauppinen kattelevat onnistuneen projektin merkiksi. Lisaksi kuvassa projektissa
Steelpan puolelta mukana ollut Jukka Kemppi, seka italialaiset tehtaan asentajat.
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VALINTAPROSESSISTA VALMIISEEN KAMMIOON
Tarjouksia pyydettiin paristakin paikasta, mutta
toimitusjohtaja Kauppisen vakuuttivat Ykkdsvarin
Martti Volotisen nopea kontaktointi ja asiantuntemus.
Myyijalta toivottiin osaamista kammioiden osalta niin,
etta voitiin saada kayttdvalmis paketti kayttoon.

Asennus tapahtui aikataulussaan ja kaasulla toimiva
kammio oli toimintavalmiudessa tehtaan valmistuessa
kayttoon.

Seppo Kauppinen ynnaa, ettd myos tulevaisuudessa
vastaavia hankintoja tehdessa on Ykkosvarin nimi
varmasti mielessa.

TAVOITTEENA TYOSKENTELYMUKAVUUS JA -
TURVALLISUUS

Kammion kayttoonotto on parantanut tyoskentely-
olosuhteita merkittavasti, kun tyontekijat voi-
vat tydskennella maalinkatkuttomassa ilmassa. Myos
maalaustbiden osalta nopeus on lisdantynyt, mika
on lisdnnyt tehokkuutta.

Maalauksen laatu ei kauhoissa nayttele suurta osaa,
raakaa kaivuutyota tekevat kauhat kun menettavat
maalipintansa pian kayttéonoton jalkeen.

Kuitenkin esimerkiksi Steelpan toimittaessa Sandvikin
toita suoraan loppukayttgjalle, on hyvan maalipinnan
merkitys huomattavampi.

Myos kammion kayttajat ovat tyytyvaisia kammion
kaytettavyyteen. Matti Rautaneva sanoo kammion
kayttdpaneelin olevan erittdin yksinkertainen kayttaa,
vaikka aiempaa kayttdkokemusta ei ollutkaan. Selkea
PLC -kosketusnayttd ohjaa kayttajaa ja osoittaa mika
tydvaihe on kulloinkin kaytdssa.

Ylakuva:

Valmis imuseindkammio. Mitoiltaan 5m x 6m x 5m
(korkeus) olevan kammion malli malli on “Industrial
Semivertical”. Korkeus mahdollistaa suurienkin osien
maalaamisen.

Alakuva:

Automaattinen ohjauspaneeli inverteriohjauksella ja
PLC kosketusnaytolla. ~ Ohjauspaneeli on helppo ja
yksinkertainen kayttaa. Inverteriohjaus mahdollistaa
kustannussaastéja mm. energian kulutuksen
nakokulmasta.
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AUTOMAALAAMO SAMI LAITINEN
Nuoresta 36 -vuoden iastaan huolimatta ei yrittgja
Sami Laitinen ole untuvikko. Automaalaamoyritta-
jana vuosia on takana jo 15. Alkutaival taival alkoi
isan opissa ja aina vuoteen 2009 saakka vieraiden
nurkissa.

Omat tilat oli turvallista perustaa, kun ammatillista
paaomaa ja kokemusta oli ehtinyt tarttua vuosien
varrelta ja investoinnit omiin laitteisiin tuntuivat tassa
vaiheessa jarkevalta sijoitukselta.

Reilun kokoiset 600 nelidn tilat mahdollistivat myos
isomman kammion hankinnan.Laitinen asensi kesalla
2009 Ykkosvarista ostetun metallisokkelilla olevan
Euro 2009 kammion.

Kammion laitteisto sijoitettiin taakse, jotta se sopi
tilaan mahdollisimman jarkevasti. Itse kammio on
sisamitoiltaan 8 m x 4 m x 3 (korkeus) m, joten se
mahdollistaa myods pakettiautojen maalauksen.

KAMMION TEHOT KAYTTOON

Turhaan ei investointia tehty, kun kammio on par-
hailla viikoilla kaynyt 50 viikkotunnin vauhtia ja au-
tojenkin lapimeno on parhaillaan ollut 5 autoa/ paiva.
Kammion koko mahdollistaa tehokkaan ja kustannus-
tehokkaan kayton ja isompienkin autojen maalauksen.

Kammion asennus tehtiin omin voimin, joka onnistui
erinomaisesti. Useat aikaisemmat kammioasennukset
rohkaisivat Laitisen asentamaan kammion itse teh-
dasasennuksen sijaan. My0s siisti sisdankayntiramppi
tehtiin itse.

Yrittaja Sami Laitinen kertoo t6ita tulleen erittain posi-
tiiviseen tahtiin. Yhteisty6 vakuutusyhtididen ja muiden
yhteistydkumppaneiden kanssa on taannut jatkuvan
tyévirran. Myos peltitoita on tehty maalaustoéiden
ohessa.

Yrittajan lisdksi Automaalaamo Sami Laitinen tyollis-
téda 3 henkilda, joista kukaan ei ole turha mies, vaan
Laitinen on tyytyvainen, etta toita on riittdnyt 4 miehelle
mukavasti.

Kuvat: Valmis kammio edesta ja sivulta.
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TULEVAISUUDEN NAKYMAT

Laitinen nakee tulevaisuuden positiivisena. Kilpailua
toki alalla 16ytyy, mutta I&anin suurin henkildauto-
kammio, ammattitaito ja oikea hinnoittelu ovat var-
masti tekijoita, jotka takaavat tdiden vilkkaan tahdin
myds tulevaisuudessa.

Sami Laitinen uskoo, etta lisatilallekkin saattaisi I6ytya
tulevaisuudessa kayttoa.
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YKKOSVARIN JALLEENMYYJA
ESITTAYTYY

Keijo Hirvonen perusti Autovari Hirvonen Oy:n jo
vuonna 1967, jolloin se toimi automaalaamona. Au-
tomaalaamotoiminta paatettiin kuitenkin myyda vuon-
na 1983, jonka jalkeen alkoi PPG -automaalien myynti.
Samoihin vuosiin vie myds juuret Ykkdsvari Oy:n ja
Autovarin historiasta. Aluksi asiakkaista taidettiin jopa
hieman kilpailla.

Autovari Hirvonen tyollistaa 6 henkil6a ja silla on
pinta-alallisesti suuri Pohjois-Karjalan alue hoidetta-
vanaan. Yrityksen selkdrankana toimii Keijon liséksi
myds hanen poikansa Mika Hirvonen.

Vuonna 1999 Hirvosten vanhojen autojen entisGimis-
harrastus sai liikketoiminnan muodon, kun Automuseo
avattiin vierailijoille. Autojen entisdinti aloitettiin jo
1960 -luvulla ja omia myytavia tuotteita on siis testattu
alusta saakka omiin autoihin.

YHTEISTYON ALKU

Kuten mainittiin, Ykkosvarin ja Autovari Hirvosen
historia ulottuu pitkalle. Hirvoset olivat myds ensim- ;
mainen jalleenmyyja, kun Ykkdsvari aloitti maahan- B T ! e :
tuontitoimintansa vuonna 2002, joka alkoi U-pol:n ki- | ———— —— .
teista ja Monaldin tuotteista. ' L
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Hirvoset ovat kokeneet saavansa Ykkosvariltd myyn- | 5 . 8
nin tukea ja ovat olleet tuotteisiin tyytyvaisia. Ykkosva- ' 5
rin tuotteet ovat tdydentaneet tuotepalettia mukavasti
erilaisten maalaamo- ja korikorjaustuotteiden osalta.
Hirvoset ovat myyneet myds mm. Gys:n laitteita seka
oheistarvikkeita - kitteja, haalareita, ruiskuja yms.
Asiakkaiden antama palaute on ollut hyvaa, tuotteet
ovat kilpailukykyisia ja laadukkaita. Mika on tarkeaa
kilpailun alalla ollessa talla hetkella kireda.

Kuvissa Hirvosen autokalusto, sekd varastomyymala.
Laajat varastotilat mahdollistavat hyvan ja nopean
palvelun asiakkaalle.
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